Etape de lipire

Procedura de imbinare descrisa in continuare este conform cu recomandarile
din British Standard Code of Practice CP 312/1973, partea 2:

« se taie conducta perpendicular si se indeparteaza bavura interioara cu
ajutorul unui briceag sau alt tip de cutter;

« se sanfreneaza capatul conductei la exterior.Important: corecta sanfrenare si
rotunjire a capatului conductei previne indepartarea adezivului
Tn momentul in care conducta este introdusa in fiting;

« se degreseaza suprafetele de lipit, atat conducta cat si fitingul, cu curdtitor
pentru PVC, utilizand numai hartie absorbanta sau laveta moale fara scame;

« se prelucreaza cu smirghel suprafetele de imbinat pentru a obtine o suprafata
rugoasa. Se repeta operatiunea de curatire/degresare;
« Uutilizadnd o pensula corespunzatoare, incarcata generos cu adeziv, se aplica un

strat uniform si continuu de adeziv, mai intdi pe interiorul fitingului si apoi pe
capatul conductei.Pensularea se realizeaza 1n directia longitudinald a
conductei aplicandu-se astfel cu strat de grosime uniforma.

. imediat dupa aplicarea adezivului se introduce conducta in fiting, FARA
ROTIRE,numai prin Tmpingere axiald. Se metine pozitia finala fixa pentru
cateva secunde, dupa care cu hartie absorbanta se indeparteaza surplusul de
adeziv.



