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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr.05 — Produse, procedee si echipamente pentru
instalatii aferente constructiilor din cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE
S.R.L., analizdnd documentatia de elaborare agrement tehnic prezentata de firma
S.C. BIG WELD S.R.L. — Sag, judetul Timis §i inregistrati cu nr. 2499 din data de
20.04.2023, referitoare la “ Tevi si fitinguri din PVC - A pentru instalarii de apa”
realizate de firma Lareter - ltalia, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic nr. 003-
05/1081-2023, in conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente
domeniului de referinta si ghidurile tehnice de agrement nr. 161 si 246, toate

valabile la aceasta data.

1. Definirea succintd

1.1.  Descrierea succintd

n

Prezentul agrement tehnic se refera la
Tevile si fitingurile din PVC - A pentru
instalayii de apa ", fabricate de firma Lareter -
Italia, utilizate pentru realizarea instalatiilor de
transport §i alimentare cu apa potabila, ape
brute (netratate) si irigayii.

Produsele sunt fabricate din policlorura de
vinil neplastifiat, cu mufa si garnitura de
etansare la un capat M/F sau la ambele F/F.

Tevile din PVC-A sunt fabricate, din granule
pure certificate, compozitia supusa extrudarii
este un amestec omogen de PVC —A pulbere si
aditivi specifici, respectiv, stabilizatori de raze
UV, lubrifianti §i coloranti. Acestea au culoare
sky blue tip RAL 5015. Fitingurile sunt realizate
din segmente de reava din PVC —A.

Firma Lareter produce o gama larga de revi
si fitinguri din PVC -A:

a) revi cu diametre cuprinse intre 50 + 500
mm, cu grosimea peretelui cuprinsa intre 2,1 +
19,1 si presiuni maxime de lucru cuprinse intre
8 + 20 bar in functie de diametrul revii si
temperatura apei vehiculate;

b) mufa cu autoblocare pentru realizarea
montajelor nedemontabile cu diametre cuprinse
mtre 50 + 500 mm, presiuni maxime de 12,5
bar;

c) cot M/F la 11 ° cu diametre cuprinse
mtre 50 + 400 mm, presiuni maxime de lucru
cuprinse intre 6 = 16 bar in funcrie de
diametrul revii si tempertura apei vehiculate;

d) cot M/F la 22 ° cu diametre cuprinse
mtre 50 + 400 mm, presiuni maxime de lucru
cuprinse intre 6 = 16 bar in funcsie de
diametrul revii si tempertura apei vehiculate;
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e) cot M/F la 30 ° cu diametre cuprinse
mtre 50 + 400 mm, presiuni maxime de lucru
cuprinse intre 6 + 16 bar in functie de
diametrul revii si tempertura apei vehiculate;

f) cot M/F la 45 ° cu diametre cuprinse
mtre 50 + 400 mm, presiuni maxime de lucru
cuprinse intre 6 + 16 bar in funcrie de
diametrul revii si tempertura apei vehiculate;

g) cot M/F la 90 ° cu diametre cuprinse
mtre 50 + 400 mm, presiuni maxime de lucru
cuprinse intre 6 + 16 bar in funcrie de
diametrul revii si tempertura apei vehiculate;

Ansamblarea tevilor si fitingurilor se
realizeaza prin mufe cu garnitura Powerlock .

1.2.  ldentificarea produselor

Identificarea fevii si fitingurilor din PVC -
A pentru instalagii de apa fabricate de firma
Lareter — Italia, se face dupa marcajul de pe
corpul produselor.

Marcajul se realizeaza prin inscriptionare, la

interval de 1 m cu urmatoarele date:
-denumire si / sau marca producatorului;
- standardul de produs (BS PAS 27:1999);
- materialul revii, PVC - A
- diametrul nominal exterior x grosime perete;
- presiunea nominala;
- seria si data fabricatiei.

Marcajele trebuie sa fie clare si durabile.
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2. Agrementul Tehnic

2.1.  Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Tevile si fitingurile din PVC - A pentru
instalarii de apa ", fabricate de firma Lareter
- Italia, sunt utilizate pentru realizarea
instalatiilor de transport si alimentare cu apa
potabila, ape brute (netratate) si instalasii de
irigat, montate subteran.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu
apa potabila tevile si fitingurile din PVC-A
realizate de Lareter - Italia, trebuie sa detina
aviz sanitar, pentru fiecare produs in functie
de materialele care intr@ in contact cu apa
potabil@, emis de INSP, in conformitate cu
reglementdarile emise de Ministerul Sandatatil.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

" Tevile si fitingurile din PVC - A pentru
instalagii de apa ", fabricate de firma Lareter
- ltalia au calitatea de a fi utilizate in
constructii  deoarece indeplinesc cerintele
fundamentale ale Legii 10/1995, privind
calitatea in constructii, cu modificarile §i

completarile ulterioare.

e Rezistentd mecanica si stabilitate

Solutiile adoptate in conceptia tevilor si
fitingurilor  si  materialele  utilizate la
fabricarea si asamblarea tevilor, din PVC - A
confera produselor rezistenta si stabilitate in
exploatare.

Policlorura de vinil neplastifiata PVC - A,
prin proprietdtile pe care le are respectiv:
coeficient de curgere >40 Mpa, modul de
elasticitate E 2500Mpa, coeficient termic de
dilatare 7x10 ° , coeficient de contractie
laterala 0,38, coeficient de inmuiere VICAT
>80, coeficient de rugozitate 0,003, rezistensa
la impact TIR <5%. Polietilena PVC - A este
un polimer cu masa moleculara mare
(densitatea aprox. 1,38 +40 g/ cm3), ceea ce ii
asigura  stabilitate chimica la actiunea
agentilor  chimici  din  materialele  de
constructii, la  actiunea acizilor, bazelor,
sarurilor, a detergentilor si la intemperii.

e Securitate la incendiu

Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercari pentru determinarea performantelor
de comportare la foc.

e Igiena, sandtate si mediu inconjurdtor
Prin  forma constructiva §i materialele
utilizate produsele nu prezinta niciun pericol
pentru sandtatea  oamenilor §i nici nu
constituie un factor de poluare a mediului in
conformitate cu legislatia in domeniu, daca se
respecta cu strictete indicatiile din manualul de
exploatare si intretinere al produselor..

Suprafata interioara lisa usureaza curgerea
si impiedica depunerea §i formarea de biofilm.

Materialele produselor nu contin substante
cancerigene sau cu potential toxic, daundatoare
sanatatii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurator, iar materia prima este pura ( nu
este reciclata ).

In utilizarea acestor produse trebuie si se
respecte conditiile prevazute de legislatia in
domeniu §i anume: Legea Securitatii si
Sanatatii in Munca nr. 319/2006, Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Ordin MS nr.
119/2014 pentru aprobarea Normelor de igiend
si sanatate publica privind mediul de viata al
populatiei cu modificarile si completarile
ulterioare , Ordinul M.S. nr. 275/2012 pentru
aprobarea procedurii de reglementare sanitara
pentru punerea pe piata a produselor,
Materialelor, substantelor chimice /
amestecurilor si echipamentelor utilizate in
contact cu apa potabild, Ordinul 856/2002
privind evidenta gestiunii  deseurilor si
pentru aprobarea listei cuprinzdnd deseurile,
inclusiv deseurile periculoase, lLegea nr.
17/2023 privind regimul deseurilor, Ordonanta
2/2021 privind depozitarea deseurilor si Legea
privind asigurarea pentru accidente de munca
si  boli profesionale nr. 346/2002, cu
modificarile si completarile ulterioare.

Se va respecta legislatia in vigoare cu
privire la regimul deseurilor.

Dupa expirarea duratei de viata, materialele
folosite la fabricare se pot recicla.

e Siguranta si accesibilitate in exploatare

Materialele utilizate la fabricarea tevilor si
fitingurilor din PVC - A sunt rezistente la soc
termic, au stabilitate dimensionald la cresterea
temperaturii §i nu sunt corodate sau dizolvate
de fluidul de lucru, garantind rezistenta si
etanseitate.



Darorita faptului ca PVC-A isi pastreaza
elasticitatea si la temperaturi sub 0°C,
produsele sunt rezistente la inghet.

Modul de asmblare a tevilor si fitingurilor
in instalatie,se realizeaza prin mufare sau prin
flanse, face ca instalatille realizate cu
produsele Lareter sa prezinte o buna
etangeitate in conditii normale de exploatare,
cu respectarea instructiunilor producatorului.

Materialele utilizate, tehnologia de executie
a tevilor si fitingurilor, sistemul de realizare a
imbinarilor intre tevi si fitinguri asigurd
securitatea i etanseitatea instalatiei de apa.

Constructia  produselor si  suprafetele
interioare lise usureaza curgerea si impiedica
depunerea §i formarea de biofilm.

Peretele interior al tevilor, cu suprafata lisa
§i neteda, care se mentine in timp, asigura
siguranta in exploatare a instalatiei, faciliteaza
mentinerea §i pastrarea constantd a debitelor
de fluid, prin sectiunea tevilor.

PVC-A este un bun electroizolant.
Substantele adaugate pe langa stabilizatori si
coloranti fac ca materialul sa aiba proprietati
antistatice.

e Protectie impotriva zgomotului

PVC-A (granule din  polietilena,
antioxidanti §i stabilizatori) ca §i Structura
peretelui asigura stabilitate, ceea ce conduce
la atenuarea vibratiilor i impiedica
transmiterea zgomotelor la elementele de
constructii.

Pentru reducerea zgomotelor in spatii
interioare, acolo unde se cere, se vor utiliza
tevi preizolate (izolatie fonoabsorbanta din
poliuretan sau polistiren expandat), conform
standardului DIN 4109, care reduc nivelul de
zgomot la 35 dBA.

o  Economia de energie si izolare termica

Constructia  produselor si  suprafetele
interioare  lise  usureaza  curgerea  §i
ingreuneaza depunerea si formarea de biofilm.
Peretele interior al tevilor, cu suprafata lisa si
netedd, face ca pierderile de sarcina sa fie
reduse si sa faciliteze mentinerea si pdstrarea
constanta a debitelor de fluid si economie in
functionare.

Produsele montate ingropat in pamant nu au
influenta asupra exigentelor legate de izolatia
termica.
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o Utilizare sustenabild a resurselor naturale
Materialele folosite la fabricarea
produselor sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea gi intretinerea produsului

Materiile prime utilizate, calitatea lor,
controlul sever si eficient efectuat pentru
verificarera §i mentinerea constanta a calitatii,
ca §i tehnologia de fabricatie a tevilor, conduc
la o durata de Viaga estimata de catre fabricant
de 50 de ani, in conditiile:

- respectarii instructiunilor de transport,
depozitare, manipulare, montare si intretinere;
- respectarii prescriptiilor tehnice indicate la
cap. 2.3.4 din prezentul agrement;
- respectarii temperaturii de referinta a
fluidului vehiculat de maxim 35 °C;
- pozarea subterand sa fie sub cota de inghet
Specifica zonei de pozare;
- respectarii prescriptiilor din procedurile de
imbinare, proceduri agrementate tehnic.

Fabricantul acorda o garantie de 2 ani, in
conditiile  respectarii  instructiunilor  de
transport, depozitare, de punere in opera si
exploatare.

Produsele nu necesita operatii de

intretinere in conditii normale de exploatare.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Realizarea "' tevilor si fitingurilor din PVC
- A pentru instalayii de apa ', fabricate de
firma Lareter - Italia, se face in conformitate
cu I1SO 9001-2015, fiind certificata extern de
catre llp - Italia, cu certificatul nr. 074.

Firma detine certificatele EMS 587343,
OHS 587344 pentru implementarea
managementului de mediu si al sanatatii,
conform standardului 1SO 14001:2015 si ISO
45001:2018, emise de BSI — Italia.

Fabricatia produselor se realizeaza in sectii
specializate:  extrudare/coextrudare  mase
plastice, injectie mase plastice, vulcanizare.

Tevile si fitingurile din PVC - A de tip
monostrat sunt fabricate prin extrudare
continud, pe baza unei tehnologii proprii
firmei, pe linii  tehnologice  complet
automatizate, cu un control computerizat al
parametrilor tehnologici si cu posibilitatea de
alimentare individuala a fiecarei linii.

Firma Lareter - Italia dispune de un sistem
de asigurare a calitatii la care conlucreaza
toate sectoarele firmei.
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Toate produsele cu defectiuni (neconforme
cu norma de produs) sunt identificate si
excluse, dupa care se aplica o procedura
corectiva pentru a putea evita repetarea
defectelor. Nu se admit defecte de fabricatie
(striatii, lipsuri de material) cu adancime mai
mare de 10% din grosimea peretelui
produsului. La sfarsitul ciclului de fabricatie,
produsele sunt inspectate pentru a se asigura
conformitatea cu specificatia de produs.

Firma Lareter - Italia este dotata cu
laborator propriu, care efectueaza un control
permanent al calitatii §i performantelor
produselor, masuratorile efectudndu-se cu
respectarea standardelor europene.

Periodic se efectueaza un control extern prin
intermediul unui laborator neutru autorizat,
ceea ce garanteazda constanta  calitatii
produselor.

2.2.4. Punerea in operda

Punerea in opera a tevilor si fitingurilor
din PVC A, fabricate de firmaLareter - Italia,
Se face de catre persoane specializate, pe baza
documentatiei producatorului si cu respectarea
conditiilor tehnice impuse de standardele si
normativele prevazute la pct. 2.3.4. din
prezentul agrement.

Asamblarea tevilor din PVC - A in
instalatiile de apa se realizeaza usor si rapid
datorita greutatii specifice mici si a modalitatii
simple de montare. Tevile si fitingurile din
PVC-A se monteaza prin imbinare cu mufa si
inel de etansare din cauciuc fixat in mufa (
garnitura Powerlock). Asamblarea fevilor din
polietilena cu celelalte elemente ale instalatiei,
care nu sunt prevazute cu elemente din teava
fabricate din polietilena pentru racordare, se
face prin utilizarea  fitingurilor de tranzitie
(fitinguri adaptoare), in functie de diametrul
exterior al fevii.

Pentru montarea evilor/fitingurilor sunt
necesare urmgatoarele elemente:

-dispozitivul de taiere a revilor,

-dispozitiv/ pila pentru sanfrenarea capatului
taiat,

-soluyie lubrefianta ,

-dispozitiv pentru introducerea si extragerea
capatului de reava din mufa.

Rerelele exterioare se ingroapa in sanguri,
iar materialele utilizate pentru umplutura
trebuie sa poatad asigura  stabilitate
permanenta si rezistensa mecanica a regelei.
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Valoarea minima a primei umpluturi
trebuie sa fie de pana la 300 mm deasupra
generatoarei (in straturi de 150 mm peste
generatoarea superioara a tubului si de minim
100 mm peste imbingri). Compactarea nu
trebuie sa fie excesiva pentru a nu periclita
stabilitatea tubului.

Inalfimea minima de ingropare este limitatd
de addncimea minima de inghet. Inalfimea
minima de ingropare este determinata si de
traficul stradal, astfel feava din PVC nu poate
fi ingropata la o addncime mai mica de 0,8 m.

Pentru depozitarea de lunga sau scurta
durata producatorul va furniza date privind
conditiile de depozitare (temperatura, clasa de
periculozitate etc.)

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

Tevile si fitingurile din PVC - A pentru
instalayii de apa fabricate de firma Lareter -
Italia, sunt astfel concepute si executate incdt
corespund prevederilor standardelor BS PAS
27:1999, UNI EN 1452-1:2010, UNI EN
1452-2:2010, UNI EN 1452-5:2010, UNI EN
681/1:2006, EN 1SO 13844:2022, EN 1SO
13845:2015, specificatia tehnica KO KIWA
QUA-LITY KIP - 105133 si a altor standarde
si normative romanesti in domeniu.

Tevile si fitingurile din PVC - A pentru
alimentare cu apa, sunt astfel concepute incat
sa reziste actiunilor mecanice, termice,
chimice, de coroziune la care sunt supuse in
exploatare.

Produsele prin  conceptie, materialele
utilizate si modul de montare prezinta
rezistenta, stabilitate, sigurantd in exploatare
Si  oportunitati pentru montarea rapida §i
usoard.

In elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a
avut in vedere obtinerea si pastrarea constanta
a  proprietatilor  materialelor — si  a
caracteristicilor produselor ca si a regulilor de
verificare a calitatii, declarate in Manualul de
Asigurare a Calitatii al producatorului

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant si nu prezinta niciun fel de pericol
pentru sanatatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Tevile si fitingurile din PVC-A pentru
instalayii de apa fabricate de firma Lareter -
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Italia se desfasoara in conformitate cu
prevederile standardului de produs s§i cu
prevederile planului calitatii, fabricatia se
desfasoara in sistem de management al
asigurarii calitatii, conform standardului UNI
EN 1SO 9001-2015, firma fiind certificata de
catre llp — Italia cu certificatul nr. 074.

Conditiile de fabricare sunt impuse de
normele EN, 1SO si UNI.

Materialele, componentele si procedeele
utilizate la fabricarea produselor nu afecteaza
calitatea mediului inconjurdator. Firma detine
certificatele EMS 587343, OHS 587344 pentru
implementarea managementului de mediu si al
sanatatii, conform  standardului ISO
14001:2015 si ISO 45001:2018, emise de BSI —
Italia.

Tevile si fitingurile din PVC A  sunt
fabricate din granule de polietilena si PVC
(policloruradevinil) prin extrudare  /
coextrudare, pe linii tehnologice complet
automatizate, cu un control computerizat al
parametrilor tehnologici.

Produsele sunt fabricate §i testate conform
cerintelor normelor UNI EN 1452-1:2010,
UNI EN 1452-2:2010, UNI EN 1452-5:2010,
EN ISO 13844:2022, EN 1SO 13845:2015.

Marcarea produselor se face prin jet de
cerneala. Operatia se face fara sa se producd
fisuri sau alte tipuri de defecte si este astfel
realizata incat in conditiile depozitarii,
punerii in opera si exploatarii, conform
instructiunilor  producatorului, vizibilitatea
inscriptionarii sa fie mentinutd pe intreaga
durata de viata a produselor.

Materialele care intra in  alcatuirea
produselor trebuie sa fie insotite de certificate
de calitate conforme cu domeniul de utilizare,
emise de laboratoare autorizate.

Produsele sunt testate in laboratorul propriu.

Materialele si procedeele utilizate la
fabricarea produselor nu afecteaza calitatea
mediului inconjurator.

2.3.3 Conditii de livrare

La livrare gevile si fitingurile din PVC - A
pentru instalagii de apa fabricate de firma
Lareter - ltalia sunt insotite de certificat de
garantie, avize sanitare pentru fiecare produs
in functie de materialele care intra in contact
cu apa potabila, instructiuni de montare,
exploatare si intrefinere, in limba romdnad,
AT 003-05/1081 -2023

precum §i de declaratia producatorului de
conformitate a produsului cu Agrementul
Tehnic eliberat pentru acesta, potrivit
prevederilor standardului SR EN ISO/CEI
17050-1/: 2010 si SR EN ISOI/CEI-2:2005
“Evaluarea  conformitatii. Declaratia de
conformitate data de furnizor”.

Tevile fabricate de firma Lareter — Italia
se livreaza in bare, fitingurile in cutii.

Ambalarea se face cu fasii de
polipropilena §i la cerere pe paleti din lemn.
Stivuirea tevilor trebuie realizata pe suprafete
plane de sprijin (in general se prefera suporti
din lemn, pat de nisip sau rumegus) curate,
fara parti taioase si farda sa contina substante
care ar putea ataca materialul.

Transportul se face pe un plan de sprijin,
lis si fara asperitati. Sarcina trebuie fixata la
transport cu benzi, pldci, gratare nemetalice.

Manipularea tevilor se face cu atentie
pentru a evita deteriorarea suprafetelor.

La cererea clientului, pe durata depozitarii,
transportului §i partial a punerii in operd,
capetele tevilor vor fi protejate cu capace,
aplicate etans.

Depozitarea produselor pe termen scurt sau
lung  se  face  conform  prescriptiilor
producatorului.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera a tevilor si fitingurilor
din PVC - A pentru instalarii de apa fabricate
de firma Lareter - Italia se face de personal
specializat, pe baza proiectelor intocmite si
avizate, respectind instructiunile de utilizare
ale producatorului si cerintele legii 10/1995,
CU Modificarile si completarile ulterioare.

La intocmirea proiectelor de instalatiilor
se vor respecta instructiunile de montare,
exploatare si intretinere ale fabricantului si
prevederile reglementarilor romdnesti in
vigoare:

- 19 - 2022 — Normativ pentru proiectarea,
executia §i exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor;

- C 56 /2002 - Normativ pentru verificarea
calitatii -~ lucrarilor de constructii  §i
instalatiilor aferente;

- C 300 / 1994 - Norme de PSI pe durata

executarii lucrarilor de constructie §i
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instalatiilor aferente acestora;

- Ordin MS nr. 119/2014 pentru aprobarea
Normelor de igiena si sanatate publica
privind mediul de viata al populatiei;

319/ 2006 ;

- Ordonanga 2/2021 privind depozitarea
deseurilor;

- Legea protectiei mediului nr. 265
/2006

- Norme generale de aparare impotriva
incendiilor aprobate prin  Ordinul
nr.163/2007 al M.A.1.;

-Legea nr.17/2023  privind  regimul
deseurilor ;

- Legea privind asigurarea pentru
accidente de munca si boli profesionale
nr. 346/2002, cu modificarile i
completarile ulterioare.

- NP 133-2022 — Normativ privind
proiectarea, executia si exploatarea
sistemelor de alimentare cu apad si
canalizare a localitatilor ;

- Ordinul M.S. nr. 275 / 2012 privind
aprobarea Procedurii de reglementare
sanitard pentru punerea pe piatd a
produselor, materialelor, substantelor

chimice / amestecurilor Si
echipamentelor care vin in contact cu
apa potabila;

- ME 005/2000 Manual pentru

intocmirea instructiunilor de exploatare

privind instalatiile aferente
constructiilor,

- SR 6156:2020 —  Acustica in
construcyii. Prescriptii impotriva
zgomotului — constructii civile si social
culturale. Limite  admisibile  si

parametrii de izolare acustica,
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Concluzii
Aprecierea globala

Utilizarea tevilor si fitingurilor din
PVC - A pentru instalatii de apa,
fabricate de firma Lareter - ltalia in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciata__ favorabil, in conditiile
specifice din Romadnia, daca se respecta
prevederile prezentului agrement.
Pentru utilizarea preconizatdi in contact
cu apa potabild, tevile si fitingurile din
PVC - A trebuie sd detind aviz sanitar,
emis de INSP in conformitate cu
reglementdrile emise de Ministerul
Sdnatatii.

Conditii

o Calitatea produsului si metoda de fabricare,
au fost examinate si gasite corespunzatoare de
catre: llp — lItalia, BSI — Italia, DVGW -
Germania, WRAS - Marea Britanie si trebuie
mentinute la acest Standard pe toata durata de
valabilitate a acestui agrement.

o Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementari tehnice,
trebuie avut in vedere ca aceste acte erau in
Vigoare la data elaborarii acestui agrement.

e Acordind  acest  agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii nu se
implica in prezenta si/sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsul.

e Orice recomandare relativa la folosirea in
conditii de sigurantd a acestor produse, care
este  confinuta sau se refera la acest
agrement tehnic, reprezintda cerintele minime
necesare la punerea in opera si in exploatare

e PROCEMA-CERCETARE raspunde de
exactitatea datelor inscrise in Agrementul
Tehnic si de incercarile sau testele care au stat
la baza acestor date. Agrementele Tehnice nu 1i
absolva pe furnizori si /sau pe utilizatori de
responsabilitatile ce le revin conform
reglementarilor legale in vigoare.

e Verificarea Mentinerii  aptitudinii de
utilizare a produsului va fi realizata conform
programului stabilit de comun acord cu
PROCEMA-CERCETARE si  anume:
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verificarea  aspectului, a  comportarii VALABILITATE:

produsului  pus in operd si verificarea Valabilitatea agrementului tehnic este
valabilitatii certificatelor firmei producatoare; 07 09.2026

verificarile se vor efectua la interval de 12 Valabilitatea avizului tehnic este 27.09.2025

Ll,J.m’ ll.nt S]Z;U’ Z;Z, c?l pujin ° Ilucr:;{fe se{?cta;a Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
im lista de rejerinje pusd la dispozijie de trebuie solicitata cu cel putin trei luni

itularul agrementului tehnic. L .

ttuoa.u ag Zfe i tteh CI iei de fabri inainte de data expirarii acestuia.

[ ] 7 . e Je e
rice modificare a tehnologiel de fabricare In  cazul neprelungirii  valabilitatii

$i/ Sa’fllmtmducere dedm” m‘l”em prime st avizului tehnic, agrementul tehnic se
materiale se va aduce a cunostinga nuleazé de la sine.

elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi Modificarea / extinderea agrementului tehni

luata in considerare si a se proceda la se va face cu respectarea termenului de
extinderea / modificarea agrementului tehnic. . o
valabilitate initial

e Actiunile cuprinse in program i modul lor
de realizare vor respecta actele normative si . e
reglementarile tehnice in vigoare. Pentru grupa sp ec1.altzata Nr.05

o PROCEMA-CERCETARE va informa Pregedinte ,

Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii ing. Claudia IONESCU
despre rezultatul verificarilor, iar daca acestea

nu dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,

va solicita CTPC declansarea actiunii de

suspendare a agrementului tehnic.

e Suspendarea se declanseaza si in cazul

constatarii prin controale, de catre organisme ) DIRECTOR GENERAL,
abilitate a nerespectarii mentinerii constante a ing. Mihaela TOPOLOGEANU
conditiilor de fabricatie si utilizare ale

produsului.

e In cazul in care titularul de Agrement

Tehnic nu se conformeaza acestor prevederi, se

va declansa procedura de retragere a

Agrementului Tehnic.

3. Remarci complementare ale grupei specializate

In vederea elabordrii agrementului tehnic referitor la produsele "Tevi si fitinguri din PVC —
A pentru instalagii de apa”, fabricate de firma Lareter - Italia a fost analizata documentatia pusa
la dispozitie de catre firma Big Weld — Sag, juderul Timis.

In wrma analizarii documentatiei s-a constatat c¢d firma Lareter - ltalia are implementat
sistemul calitatii in productia de tevi conform UNI EN 1SO 9001-2015 si este certificata in acest
sens de catre llp - Italia, cu certificatul nr. 074. De asemenea firma detine certificatele EMS
587343, OHS 587344 pentru implementarea managementului de mediu si al sandtatii, conform
standardului ISO 14001:2015 §i ISO 45001:2018, emise de BSI — Italia.

Pentru utilizarea preconizata in contact cu apa potabila, tevile si fitingurile din PVC - A
trebuie sa detina aviz sanitar, emis in conformitate cu reglementarile emise de Ministerul Sanatatii

Conceptia produselor si tehnologia moderna aplicata de firma Lareter -Italia la fabricarea
tevilor si fitingurilor din PVC -A confera produselor realizate eficientd, fiabilitate si o durabilitate
de cel putin 50 de ani in conditiile respectarii prevederilor prezentului Agrement Tehnic.

Executia instalatiilor folosind tevile si fitingurile din PVC - A este simpla, usor de realizat si se
face cu o productivitate ridicata.

Solicitantul agrementului se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la beneficiar a
produselor, acestea sa aiba elaborate instructiuni de exploatare si intrefinere concrete, care sa
cuprinda §i norme de tehnica securitatii muncii specifice.
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Este necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic titularul de agrement
tehnic sa obtina date de la organisme neutre autorizate pentru comportarea in exploatare a
produselor (comportarea in timp a produselor puse in opera in unele lucrari de referinta si sa le
pund la dispozitia grupei specializate in vederea prelungirii agrementului tehnic.

Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a produsului va fi realizata conform
normativelor si reglementarilor romdnesti in vigoare, precum si a programului stabilit de
PROCEMA- CERCETARE.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de completare a gamei de fabricatie, de
introducere a noi componente sau materii prime §i materiale, se vor aduce la cunostinta
elaboratorului de agrement tehnic.

Grupa specializata nr.05 din cadrul PROCEMA CERCETARE isi insuseste rezultatle testelor
efectuate de catre LaboratorINCERC, autorizat ISC grad Il cu nr. 3722. Sinteza rapoartelor de
incercari pentru rapoartele 364/04.11.2022 si 398/15.02.2023 este prezentata in tabelul de mai jos.

Sinteza rapaoartelor de incercare

Nr. Denumire UM Val. Norma Valoare Obseratii
Crt caracteristicd referintd determinatai
0 1 2 3 4 5 6
Teavi apa PVC-A 0 90x3,1 ,PN 8
1. Rezistenta la presiune SR EN ISO Coresp
interna 24,8 bar timp | bar 24,8 3126:2005 24,8
de 1lora PTE-ITEE -
4.8 a
2. Etangeitatea SR EN 1SO Coresp
imbinarii la |bar. 13,6 13845:2015 13,6
presiunea de 13,6 bar PTE-ITEE -
timp de 1 ora 4,12 ¢
3. Rezistenta la soc (20 SR EN ISO
de lovituri  cu o | Nr. 20 31272018 20 Coresp
greutate de 2,25 lovituri PTE-PFCH
kg.de la inalsimea de 99
2 m pe cele 4
generatoare )

Agrementul este valabil pentru "Tevi si fitinguri din PVC — A pentru instalagii de apa”,
fabricate de firma Lareter - Italia , identificabile conform datelor din dosarul tehnic si la care
fabricatia, punerea in opera si performantele sunt cel putin la nivelul prezentat.

4.Anexe

e EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1537 DIN 24.05.2023 AL

SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr.5 la care au participat ing. Claudia
IONESCU, ing. Cristina GEORGESCU, ing. Gianni FLAMAROPOL, ing. Gabriela CEPREANU si
reprezentant firma s-au evidentiat urmatoarele aspecte:

»  Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate
instructiunile PAT 1/2004, elaborate de CTPC;

» Produsele "Tevi si fitinguri din PVC — A pentru instalagii de apa” fabricate de
firma Lareter - Italia , corespunde cerintelor fundamentale de calitate cuprinse in Legea
10/1995, cu modificarile si completarile ulterioare;
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Constatand acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu o
valabilitate de 3 ani.

o Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/1081 -2023 contindnd 72 de pagini
face parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.05
Ing. Gianni FLAMAROPOL

Teava PVC - A Cot M/F la 90°

Mufa

Membrii grupei specializate:

Ing. Claudia IONESCU - presedinte
Ing. Cristina GEORGESCU
Ing. Gianni FLAMAROPOL
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